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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna ITB obejmuje rury i ksztattki systemu HTplus
z polipropylenu (PP) (oznaczenie typu wyrobu), do kanalizacji wewnetrznej niskoszumowe;.

Rury i ksztattki systemu HTplus produkowane sg przez: Magnaplast Sp. z 0.0., Sieniawa Zarska
69, 68-213 Lipinki Luzyckie, Gebr. Ostendorf Kunststoffe GmbH & Co. KG, Rudolf Diesel Strasse 6 — 8,
49377 Vechta, Niemcy i Gebr. Ostendorf Kuststoffe GmbH Wilhelm, Bunsen, Strasse 6, 49685 Emstek,
Niemcy, w zakfadach produkcyjnych w Polsce i Niemczech.

Upowaznionym przedstawicielem producentéw w Polsce jest Magnaplast Sp. z 0.0., Sieniawa
Zarska 69, 68-213 Lipinki tuzyckie.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury kielichowe i bezkielichowe, jednowarstwowe,
wykonane metodg wyttaczania i dwuwarstwowe, wykonane metodag wspétwyttaczania, z cienkg warstwag
zewnetrzng z potyskiem oraz ksztattki wykonane metodg wirysku, o jednolitej strukturze $Scianki,
formowane wtryskowo.

Potgczenia kielichowe rur i ksztaltek uszczelniane sg elastomerowa uszczelkg wargowa. Rury
i ksztattki systemu HTplus majg barwe biatg lub szarg. Rury majg na zewnetrznej powierzchni wzdtuzny
niebieski pasek z podziatkg lub samg podziatke. Pasek z podziatkg moze byc¢ innej barwy.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje:

1. Rury HTplus, wg rys. A1:
— z jednym kielichem, o $rednicach nominalnych DN 32 + DN 160 i dtugosciach 150, 250, 315,

500, 750, 1000, 1500, 2000, 3000, 5000 i 6000 mm,

— bezkielichowe, o $rednicach nominalnych DN 32 + 160 i dlugosciach 2000, 3000, 5000

i 6000 mm.

2. Ksztaitki HTplus:

— kolana HTB 15°, 22,5°, 30°, 45°, 67° i 87°, o $rednicach nominalnych DN 32 + DN 160,

wg rys. A2,

— trojniki HTEA 45° i 67°, o $Srednicach nominalnych DN 32/32 + DN 110/110, wg rys. A3,

— trojniki HTEA 87°, o srednicach nominalnych DN 32/32 + DN 160/160, wg rys. A4,

— zlgczki HTAM, o $rednicach nominalnych DN 50 + DN 110, wg rys. A5,

— zigczki dtugie HTL, o $rednicach nominalnych DN 40 + DN 110, wg rys. A6,

— nasuwki HTU, o srednicach nominalnych DN 32 + DN 160, wg rys. A7,
—  zitgczki dwukielichowe HTMM, o $rednicach nominalnych DN 32 + DN 160, wg rys. A8,
— czworniki HTDA, o $rednicach nominalnych DN 50/50/50 + DN 110/110/110, wg rys. A9,
— czworniki katowe HTED, o $rednicach nominalnych DN 110/110/110, wg rys. A10,
— redukcje HTR, o $rednicach nominalnych DN 40/32 + DN 160/125, wg rys. A11,

— redukcje HTR krétkie, o srednicach nominalnych DN 50/32 + DN 160/110, wg rys. A12,

— redukcje wewnetrzne HTR, o s$rednicach nominalnych DN 50/32, DN 110/50, DN 110/75

i DN160/110 wg rys. A13,

— za$lepki HTM, o $rednicach nominalnych DN 32 + DN 160, wg rys. A14,
— rewizje HTRE, o $rednicach nominalnych DN 50 + DN 160, wg rys. A15,
— taczniki do rur metalowych HTS, o $rednicach nominalnych DN 40/40 + DN 50/50, wg rys. A16,
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— kolana syfonowe HTSW, o $rednicach nominalnych DN 40/30 + DN 50/30, wg rys. A17,

— kolana syfonowe podwojne 90° HTDSW, o $rednicach nominalnych DN 40/50/40, wg rys. A18,
— faczniki do rur zeliwnych HTUG, o Srednicach nominalnych DN 50 + DN 110, wg rys. A19,

— kielichy wciskowe HTSM, o $rednicach nominalnych DN 110/110, wg rys. A20,

— kolana redukcyjne 90° HTBR 32/50, wg rys. A21.

Rury i ksztattki systemu HTplus moga by¢ stosowane z obejmami zaciskowymi,
zabezpieczajgcymi przed wycigganiem rury z kielicha i obejmami zabezpieczajacymi do korkdw,
wg rys. A22 i A23. Obejmy sg wykonane ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4301 wg normy
PN-EN 10088-1:2007.

Wymiary wyrobow objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A. Opis
surowcow i materiatow, wyglad zewnetrzny i znakowanie wyrobéw objetych niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng podano w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury i ksztatki systemu HTplus sg przeznaczone do bezci$nieniowego odprowadzania
nieczystosci i sciekbw o temperaturze do 90°C (w krétkim okresie czasu do 95°C) w instalacjach
kanalizacyjnych.

Rury i ksztattki systemu HTplus sg przeznaczone do odprowadzania nieczystosci i $ciekow
(o niskiej i wysokiej temperaturze) w systemach wewnatrz konstrukcji budynkéw, jak i przytwierdzonych
do sciany na zewnatrz (kod obszaru zastosowania ,B”) oraz w systemach wewnatrz konstrukcji
budynkow, jak i utozonych w gruncie w obrebie konstrukgji bydynku (kod obszaru zastosowania ,BD”),
wg normy PN-EN 1451-1:2018 (w przypadku rur o sztywnosci obwodowej SN4).

Odcinki przewodow rurowych systemu HTplus powinny by¢ tgczone kielichowo, za pomocg
wargowych uszczelek elastomerowych lub uszczelek manszetowych z gumy SBR.

Mocowanie przewodéw rurowych moze by¢ wykonane z uzyciem obejm stalowych z wkiadkg
elastomerowg lub obejm ,BISMAT 1000”".

Rury i kszttatki systemu HTplus z obejmami stalowymi z wkiadkg elastomerowg nalezy
instalowa¢ na pionach po dwie na kondygnacje, jako punkt staly i przesuwny. Mocowanie instalacji za
pomocg obejm stalowych z elastomerowg wkiadkg pozwala na uzyskanie charakterystyki akustycznej
systemu HTplus, podanej w tablicy 2.

Rury i ksztlatki systemu HTplus z obejmami ,BISMAT 1000” nalezy instalowa¢ co dwie
kondygnacje, jako punkt staty. Mocowanie instalacji za pomocg obejm ,BISMAT 1000” pozwala na
uzyskanie charakterystyki akustycznej systemu HTplus, podanej w tablicy 3.

Do mocowania rur i ksztattek systemu HTplus mogg by¢ réwniez stosowane obejmy z tworzyw
sztucznych, instalowane na pionach po dwie na kondygnacje, jako punkt staty i przesuwny.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegélnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pézniejszymi zmianami),
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postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,

instrukcjg stosowania opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe rur i ksztattek systemu HTplus i metody zastosowane do ich oceny

podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Wymiary rur i ksztattek wg PN-EN 1451-1:2018 .
i PN-EN 14758-1:2012 PN-EN ISO 3126:2006
2 Skurcz wzdtuzny rur, % <9 PN-EN ISO 2505:2006
P : warunki badania:
ey oo i, | 6P 150°C; cz25: 6 i,
’ metoda B; powietrze
3 Masowy wskaznik szybkosci
ptyniecia MFR (230°C/2,16 kg), zmiana MFR < 0,2 PN-EN ISO 1133-1:2011
g/10 min.
4 Zmiany w wyniku ogrzewania PN-EN ISO 580:2006
ksztaftek lub PN-EN ISO 9852:2017
wg PN-EN 1451-1:2018 warunki badania:
temp.150°C, czas: 30 min.,
metoda A, powietrze
5 Odpornos$¢ rur na uderzenia PN-EN ISO 3127:2017
zewnetrzne, % warunki badania:
TIR=10 temp. 23 + 1°C, czas = 60 min.,
typ, masa i wysoko$¢ spadku
ciezarka wg PN-EN 1451-1:2018
6 Szczelnosé¢ potaczen .
it Wod‘; 4 brak przeciekow PN-EN 13254:2017
7 Szczelno$¢ potaczen . ]
badana powietrzem brak przeciekow PN-EN ISO 13255:2017
8 Szczelnos¢ potgczen
kielichowych z uszczelnieniem PN-EN ISO 13259:2021
pierscieniem elastomerowym wg PN-EN 1451-1:2018 warunki badania:
(dotyczy obszaru stosowania metoda 4, warunki Bi C
,BD")
9 Odpornos¢ potaczen na
cykliczne dziatanie podwyzszonej wg PN-EN 1451-1:2018 PN-EN ISO 13257:2019
temperatury
10 | Sztywnosé obwodowa rur, kN/m?2
(dotyczy obszaru stosowania PN-EN ISO 9969:2016
»BD") SN 4 = 4 kN/m?
11 Sztywnos¢ obwodowa ksztattek,
KN/m?2 PN-EN ISO 13967:2011
12 Odpornos¢ ksztattek na PN-EN ISO 13263:2017
uderzenia zewnetrzne bez uszkodzen warunki badania:
(metodg zrzutu) wg PN-EN 14758-1:2012
18 || Wiaseiwosal akustyczrie wg tablic 2 i 3 PN-EN 14366+A1:2020
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Tablica 2

System HTplus

Wielkosg:migrzond z obejmami stalowymi z wktadka elastomerowg

Natezenie przeptywu, I/s 0,5 1,0 2,0 4,0
Poziom dzwieku powietrznego A La A dB " 48 50 51 53
Poziom dzwieku materiatowego A, Lsc, adB ¥ 14 17 16 21

) wyznaczone zgodnie z normg PN-EN 14366+A1:2020 dla instalacji z zastosowaniem rur DN 110

Tablica 3
. e . System HTplus
Wielkesé mlRizond z obejmami ,,BISMAT 1000”
Natezenie przeptywu, I/s 0,5 1,0 2,0 4,0
Poziom dzwieku powietrznego A, La,adB " 48 50 51 53
Poziom dzwieku materiatowego A, Lsc, adB ") 16 14 13 17

" wyznaczone zgodnie z normg PN-EN 14366+A1:2020 dla instalacji z zastosowaniem rur DN 110

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Rury o diugosci do 500 mm oraz ksztattki systemu HTplus powinny byC pakowane
w kartony. Rury o dtugosci 750 mm i wigkszej powinny by¢ umieszczane w drewnianych ramach.

Wyroby powinny by¢ chronione przed wilgocia, zabrudzeniem i bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych. Magazynowanie nie powinno powodowac odksztatcenia kielichow i koncow rur.

Wyroby powinny by¢ przewozone w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem, okreslony w instrukcji transportu opracowanej przez producenta.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 2 2016 1., poz. 1966, z p6Zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacije:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostgpniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych

zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
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Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji stalosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byc
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdblne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdély produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badar. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) wymiardw,
c) skurczu wzduznego,
d) masowego wskaznika szybkosci ptyniecia MFR,
€) zmian w wyniku ogrzewania ksztattek,
f) udarnosci rur,
g) sztywnosci obwodowe;j rur i ksztattek,
h) odpornosci ksztattek na uderzenia zewnetrzne.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci potgczen kielichowych z uszczelnieniem pierécieniem elastomerowym,
b) szczelnosci potgczen (badanej wodg i powietrzem),
c) odpornosci potaczen na cykliczne dziatanie podwyzszonej temperatury.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyroboéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0579 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur i ksztattek systemu HTplus, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.
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6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2 nie narusza uprawnien

wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia

30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialno$ci za ich

prawidiowg jako$¢, a wykonawcéw rob6t budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

10.
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P-BA 353/2017. Messung der Gerauschue von Abwasserinstallationen im Prufstand nach DIN
EN 14366, Fraunhofer Institut fur Bauphysik, 2018 r.

112/17/SM1 Sprawozdanie z badan. Badania kontrolne rur i ksztattek HTplus z polipropylenu PP
wg PN-EN 1451-1:2001. Centralne Laboratorium Badan Rur z Tworzyw Sztucznych. Gtowny
Instytut Gérnictwa, Katowice, 2017 r.

144/14/SM1 Sprawozdanie z badan. Badania kontrolne rur i ksztattek HTplus z polipropylenu PP
wg PN-EN 1451-1:2001. Centralne Laboratorium Badan Rur z Tworzyw Sztucznych. Gtéwny
Instytut Gérnictwa, Katowice, 2014 r.

227/2012. Sprawozdanie z badan sztywnosci obwodowej rur HTplus. Zaklad badawczo-
analityczny. Oddziat Farb i Tworzyw Instytutu Inzynierii Materiatéw Polimerowych i Barwnikéw,
Gliwice, 2012r.

K 10 0447. Raport z badan okreslenia wytrzymatosci na rozcigganie potaczen rurowych PP-HT
i Skolan. Panstwowy Zaktad Badan Materiatéow MPA Darmstadt, Niemcy, 2010 r.

385/10. Opinia Techniczna dotyczaca mozliwosci zastosowania rur i ksztattek SKOLAN-dB
i HTplus do odwodnien powierzchni dachowych w budynkach wielokondygnacyjnych. Centralne

Laboratorium Badan Rur z Tworzyw Sztucznych. Gtéwny Instytut Gornictwa, Katowice, 2010 r.
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11. NA/03054/MN/09. Opinia specjalistyczna o mozliwosci przyjecia w Aprobacie Technicznej ITB

charakterystyki akustycznej systemu rur i ksztattek niskoszumowej kanalizacji wewnetrzne;

z polipropylenu systemu HTplus Magnaplast Sp. z 0.0., Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki
tuzyckie, na podstawie raportu z badan P-BA 45/2009. Zaktadu Akustyki ITB, 2009 .

7.1. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 580:2006

PN-EN 681-1:2002/A3:2006

PN-EN 681-2:2003/A2:2006

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN I1SO 1133-1:2011

PN-EN 1451:2018

PN-EN ISO 2505:2006

PN-EN ISO 2507-1:2017

PN-EN ISO 3126:2006

PN-EN ISO 3127:2017

PN-EN ISO 9852:2017

PN-EN ISO 9969:2016

PN-EN [SO 13254:2017

PN-EN 1SO 13255:2017

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Rury
z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U). Metoda badania

odpornosci na dichlorometan w okre$lonej temperaturze (DCMT)

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczgce
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Cze$c¢ 1:
Guma

Cze$¢ 2: Elastomery termoplastyczne

Wiasnosci mechaniczne czedci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Czes¢ 1. Sruby i $ruby dwustronne
o0 okreslonych klasach wtasno$ci. Gwint zwykly i drobnozwojny
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskazZnika szybkosci
plyniecia (MFR) i objeto$ciowego wskaznika szybko$ci ptyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych.

Systemy  przewoddéw rurowych z tworzyw  sztucznych do
odprowadzania nieczysto$ci i $ciekbw (o niskiej | wysokiej
temperaturze) wewnatrz konstrukcji budynkéw. Polipropylen (PP).
Cze$c¢ 1: Specyfikacje rur, ksztaftek i systemu

Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdtuzny. Metoda i warunki
badania

Rury i ksztattki z tworzyw termoplastycznych. Temperatura migeknienia
wg Vicata. Cze$¢ 1: Wymagania og6ine dla metody badania

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
Z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw

Rury z tworzyw termoplastycznych. Badanie odpornosci na uderzenia
zewnetrzne. Metoda spadajgcego cigezarka

Rury z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U). Odpornos¢
na dichlorometan w okres$lonej temperaturze (DCMT). Metoda badania
Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywno$ci obwodowej
Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do zastosowan bezci$nieniowych. Metoda badania
szczelno$ci wodg

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do kanalizacji wewnetrznej. Metoda badania

szczelnosci potgczen powietrzem
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PN-EN ISO 13257:2019

PN-EN ISO 13259:2021

PN-EN I1SO 13967:2011

PN-EN 14366+A1:2020

PN-EN 14758-1:2012

PN-EN ISO 13263:2017

ITB-KOT-2018/0579 wydanie 1

Zalacznik A.  Ksztatt i wymiary

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do kanalizacji wewnetrznej. Metoda badania
odpornosci na cykliczne dziatanie podwyzszonej temperatury

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Systemy
przewoddéw  rurowych z  tworzyw  termoplastycznych  do
bezcis$nieniowych sieci ukfadanych pod ziemig. Metoda badania
szczelno$ci potgczen z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym
Ksztaftki z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

Pomiary  laboratoryjne  hatasu  pochodzgcego od instalacji
kanalizacyjnych

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji. Polipropylen
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD). Cze$¢ 1: Specyfikacje rur,
ksztattek i systemu

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezci$nieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej.
Ksztattki z tworzyw termoplastycznych. Metoda badania wytrzymaftoSci
na uderzenie

Rury i ksztaftki sytemu HTplus z polipropylenu (PP) do kanalizacji
wewnetrznej niskoszumowej

ZALACZNIKI

Zalacznik B. Surowce i materiaty, wyglad zewnetrzny i znakowanie .........c..cccooeeieieiineiinecien e 24
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Zalacznik A.
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Tablica A1

DN di, mm | S, mm D, mm t, mm
32 32 1,8 44 40
40 40 1,8 53 55
50 50 1,8 63 56
75 75 1,9 88 61
90 90 2,2 105 58
110 110 2,7 125 76
110 110 3,0 125 76
125 125 3,1 143 82
125 125 3,4 143 82
160 160 3,9 181 90
160 160 4,5 181 90

Rys. A1. Rury systemu HTplus

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2
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Tablica A2

DN a Z1, mm Z2,mm I, mm
32 3 8 45
40 4 8 66
50 5 8 67,5
75 7 10 73
90 17 6 12 60
110 9 13 85
125 10 14 92
160 12 18 113
50 6 9 47
75 22° 10 12 58
110 13 17 74
32 6 10 48
40 7 10 69
50 8 1 70,5
75 300 12 15 78
90 13 18 67
110 16 20 92
125 18 22 100
160 23 29 123
32 9 12 51
40 10 13 72
50 12 15 74,5
75 - 17 20 83
90 20 25 74
110 25 28 101
125 28 32 110
160 36 42 136
32 14 17 58
40 16 19 78,0
50 19 22 81,5
75 67° 27 31 93
90 32 36 86
110 40 43 116
125 55 43 122
32 19 23 61
40 23 26 85
50 27 31 89,5
75 g7 39 43 105
90 46 49 100
110 57 61 133
125 65 69 147
160 83 89 183

Rys. A2. Kolana systemu HTplus

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2
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Tablica A3
DN a Z1, mm Z2, mm Z3, mm L, mm
32/32 9 40 40 92
40/40 10 49 49 115
50/40 5 56 54 116
50/50 12 61 61 130
75/50 1 79 74 134
75175 17 91 91 168
90/50 9 90 82 127
90/75 450 9 103 100 163
90/90 20 110 110 184
110/50 17 101 90 135
110/75 0 116 109 175
110/110 25 133 133 226
125/110 18 143 141 243
125/125 28 152 152 266
160/110 2 166 158 265
160/160 36 197 313 305
32/32 14 27 27 85
40/40 16 32 32 105
50/40 14 38 35 105
50/50 19 40 40 116
75/50 67° 14 53 45 120
75175 27 59 59 146
110/50 8 71 51 130
110/75 21 77 66 150
110/110 40 85 85 196

Rys. A3. Trojniki HTEA a 45° i 67°

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2
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Tablica A4
DN a Z1, mm Z2, mm Z3, mm L, mm
32/32 19 21 21 85
40/40 23 24 24 105
50/40 22 29 24 105
50/50 27 29 29 114
75/50 27 42 30 118
75175 39 43 43 142
90/50 26 50 31 111
90/75 87 39 51 44 137
90/90 56 70 51 161
110/50 40 60 44 152
110/75 40 60 44 152
110/110 57 61 61 185
125/110 57 68 62 204
125/125 28 120 152 266
160/110 59 83 63 237
160/160 36 162 313 251

Rys. A4. Tréjniki HTEA a 87°

r_
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Tablica A5
DN L, mm
50 113
75 117
110 130

Rys. A5. Ztgczki HTAM

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2
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Tablica A6
DN I, mm L, mm
40 239 174
50 239 174
75 254 183
90 150 86
110 255 185

Rys. A6. Zigczki diugie HTL
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Tablica A7
DN I, mm
32 93
40 111
50 112
75 118
90 105
110 140
125 177
160 196

Rys. A7. Nasuwki HTU

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2
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Tablica A8
DN L, mm
32 93
40 111
50 112
75 118
90 105
110 140
125 177
160 196

Rys. A8. Ztgczki dwukielichowe HTMM
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Tablica A9
DN a Z;, mm Z,, mm Z;, mm L, mm
50/50/50 67° 20 41 41 124
75/75/75 67° 28 59 59 153
90/90/90 87° 46 51 51 151
110/50/50 67° 8 73 54 135
110/110/110 67° 40 86 86 201

Rys. A9. Czworniki HTDA

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2
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Tablica A10
DN a Z,, mm Z,, mm Z;, mm L, mm
110/110/110 67° 40 86 86 202

Rys. A10. Czworniki kagtowe HTED
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Tablica A11
DN Z;, mm L, mm

40/32 15 52
50/32 17 68
50/40 11 66
75/50 20 78
90/50 29 83
90/75 17 73
110/50 39 105
110/75 25 91
110/90 17 75
125/110 14 101
160/110 33 137
160/125 26 130

Rys. A11. Redukcje

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2
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Tablica A12
DN Z;, mm L, mm
40/32 15 52
50/32 15 52
75/50 13 40
110/50 18 40
110/75 20 52
160/110 - 73

Rys. A12. Redukcje HTR krotkie
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Tablica A13
DN dy, mm d;, mm d;, mm H, mm
110/50 110 50,8 60,3 44
110/75 110 75,9 85,1 44
160/110 148,5 111,3 121,9 71

Rys. A13. Redukcje wewnetrzne HTR

Tablica A14
DN L,mm
32 39
40 39
50 39
75 39
90 39
110 46
125 50
160 58

Rys. A14. Zaslepki HTM

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2
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Tablica A15
DN L, mm
50 115
75 142
90 171
110 185
125 214
160 266

Rys. A15. Rewizje HTRE

-
Tablica A16
DN d, mm L, mm L, mm
40/40 50 88 58
50/40 50 104 84
50/50 60 118 72
Rys. A16. taczniki do rur metalowych HTS

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2
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Tablica A17
DN dy, mm Z;, mm Z;, mm Ly, mm

40/30 40 27 20 89
40/40 50 25,5 20 88,5
50/40 50 30,5 25 93,5
50/50 60 30,5 25 93,5
50/30 50 25,5 20 89

Rys. A17. Kolana syfonowe HTSW

Z,
+ .1 N
— T
H o
| oy
Tablica A18
DN di, mm Zi, mm Zz, mm L1, mm
40/50/40 50 27 39 90

Rys. A18. Kolana syfonowe podwojne HTDSW

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2
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Tablica A19
DN ds, mm I, mm L, mm

50 72 140 70
75 92 114 56
110 124 129 67

Rys. A19. taczniki do rur zeliwnych HTUG
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Tablica A20
DN1/DN2 dy, mm d;, mm d;, mm h, mm
110/110 90 11,5 126,7 112

Rys. A20. Kielichy wciskowe HTSM DN 110/110
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Tablica A21
DN o Zi, mm Z2, mm Z3, mm Zs, mm L, mm
32/50 90° 52 71 43,8 61,2 92,35

Rys. A21. Kolana redukcyjne

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2
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Tablica A22

DN

32
40
50
75
90
110
125
160

Rys. A22. Obejmy zaciskowe

e e

Tablica A23

DN
50
75
90
110
125
160

Rys. A23. Obejmy zabezpieczajgce do korkéw

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2
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Zalacznik B.

B.1. Surowce i materiaty

Surowcem do produkcji rur systemu HTplus jednowarstwowych powinien byé granulat polipropylenu
(PP) z wypetniaczem mineralnym, o wtasciwosciach podanych w tablicy B1.

Do produkcji warstwy wewnetrznej rur systemu HTplus dwuwarstwowych powinien by¢ stosowany
polipropylen (PP) z wypetniaczem mineralnym, o gestosci nie wiekszej niz 0,95 g/cm3, wg normy
PN-EN ISO 1183:2006. Warstwa zewnetrzna rur dwuwarstwowych systemu HTplus powinna by¢
nattaczana z polipropylenu (PP), o wiasciwosciach podanych w tablicy B1.

Do produkcji ksztattek systemu HTplus powinien byé stosowany polipropylen (PP) z wypetniaczem
mineralnym, o gestosci nie wiekszej niz 0,95 g/cm® wg normy PN-EN I1SO 1183:2006 i wtasciwosciach
podanych w tablicy B1.

Do produkgji rur i ksztaltek powinien by¢ ustosowany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowar
producenta. Moze by¢ dodawany surowiec wtérny tego samego rodzaju, odzyskiwany z wiasnej

produkgiji rur i ksztattek, pod warunkiem, Ze jego wtasciwo$ci nie sg nizsze niz surowca pierwotnego.

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
Masowy wskaznik szybkosci ptynigcia ]
1 MFR (2300C / 2’16 kg), g/10 mln S 3,0 PN'EN ISO 1133'1 2011
2 | Gestos¢ wtemp. 23 +5°C, glem? <0,95 PN-EN ISO 1183-1:2013
3 Temperatura mieknienia wg Vicata, °C >80 PN EN ISO 2507-1:2017

Uszczelki wargowe, w ktére wyposazane sg fabrycznie rury i ksztattki systemu HTplus, powinny by¢
wykonywane z elastomeru termoplastycznego wg normy PN-EN 681-1:2006.

Obejmy zaciskowe i obejmy zabezpieczajgce do korkéw powinny by¢ wykonane ze stali odpornej na
korozje gatunku 1.4301 wg normy PN-EN 10088-1:2007. Sruby do obejm zabezpieczajgcych do korkow
powinny by¢ wykonane ze stali zwyktej weglowej, w klasie wiasciwosci mechanicznych nie mniejszej niz
4.8 wg normy PN-EN ISO 898-1:2013.

B.2. Wyglad zewnetrzny
Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne rur i ksztattek powinny by¢ gtadkie, pozbawione wad w postaci
niejednorodnosci, pecherzy i witrgcen obcych ciat, barwa rur i ksztaftek powinna by¢ jednolita na catej

powierzchni.

B.3. Znakowanie

Znakowanie rur systemu HTplus powinno byé nadrukowane w odstepach nie wiekszych niz 1 m,
w sposob trwaly tak, aby nie inicjowato peknie¢ i przy normalnym sktadowaniu, narazaniu na wptywy
atmosferyczne, podczas montazu i w okresie eksploatacji zapewniona byta czytelnos¢ znakowania.
Barwa znakowania rur i ksztaitek powinna rézni€ sie od barwy wyrobu.

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2
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Znakowanie rur i ksztattek systemu HTplus powinno zawiera¢ co najmniej:
—  nazwe producenta lub symbol,

—  nazwe systemu,

—  nazwe wyrobu,

—  symbol materiatu,

—  obszar zastosowania,

—  $rednice nominalng w przypadku rur,

—  $rednice nominalng i kat w przypadku ksztattek,

—  rok produkgji.

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0579 wydanie 2



